ouloir [ medifier | modifier le code |

loir est en général de fabrication artisanale et adapté a I'endroit ou il doit fonctionner;
eut avoir une image totalement différente d'un lieu a un autre. La position des maillets
ut étre horizontale ou inclinée (comme sur le schema), I'arbre a cames (2) peut avaoir
Imes rapporiees ou étre creusees dans la masse de l'arbre. De toute maniére c'est

rs un mecanisme trés ancien et tres archaigue. mais qui montre toujours sa fiabiliie a
s les années. Les tissus a fouler (5) sont disposes contre une butée dans le cas de

ts verticaux. dans le cas de maillets horizontaux, le tissu est placé dans une auge (ou
| est toujours abondamment arrose par de I'eau alcaline additionnée de terre a foulon

e cas du traitement des tissus. Pour le foulage du feutre, I'eau est chauffee et acidulee.

x d'exploitation [ modifier | modifier le code ]

oulins a foulon se sont developpes, depuis I'antiquite, sur les lieux ou on disposait
source abondante en eau et, autant que possible, peu éloignés des élevages de
ns producteurs de laine.

oulins qui ont un gros besoin en eau, se sont developpés sur les cours d'eau au profit
lits seigneurs, qui en detenaient les droits seigneuriaux dans le cadre des banalités.
ci les baillaient a des fermiers. qui utilisaient des ouvriers foulons ou foulonniers. Avec

Schema d'un foulon:
1 =roue a aubes,

2 = arbre a cames,

3 = malllets,

4 = eau alcaline,

5 =tissu a fouler.

IV, les moulins a foulons sont reglementes, voire conirgles et deviennent des "manufaciures”.

istallations sont. ou étaient, en usage dans toutes les régiuns du monde. od le lavage de Ia laine ou le tannage des peaux

ndait une grande manutention et une guantite d'eau disponible.

‘essor industriel, au xix® siécle, ces moulins ont éie, a quelgques exceptions prés, remplacés par des installations modernes;

)alement pour la fabrication du feutre de l'industrie chapeliére.



